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1iMATE 3D Infinite
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Une mop microfibre 100 % recyclée n'est plus un doux réve écologique !
Lidée aurait pu sembler trop audacieuse il y a quelques années mais
aujourd’hui l'industrie du textile peut rendre linimaginable possible !
LULTIMATE 3D Infinite est un condensé de haute technologie comme

vous ne |'avez encore jamais vu.

LULTIMATE 3D Infinite, est fabriquée a partir de matériaux 100 % recyclés
et présente un taux de relargage de micro-particules extrémement faible
(catégorie A - Low). Ses 80 lavages de durée de vie sont garantis dans les
conditions les plus extrémes (utilisation de Javel, haute température de
lavage ou de séchage, etc.). A la fois [égére (26 g) et ergonomique, I'ULTIMATE
3D Infinite permet la réduction des consommations d'eau, de chimie, de

blanchisserie, de coulage...

Fabriquée dans nos ateliers, |'ULTIMATE 3D Infinite, glisse mieux et couvre de
plus grandes surfaces grace a la technologie Ultimate brevetée : I'avant de la
mop, au design alterné, décroche les salissures et |'arriére 100 % microfibre les

retient tout en absorbant les corps gras.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3D Infinite O
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101 330

100 % polyester
BO % mmmﬁhre

.

Low

lﬂﬂ'%recyde

Description :

Conditionnement :

Construction :

Poids au m?:

Poids sec:

Poids essoré :
Imprégnation :

Finition :

Finesse du fil :

Stabilité dimensionnelle :

Abrasion :

Entretien :

wue

W ’ PAS
//;’ K D’ADOUCISSANT
mmu XED MAX. 25°C

Mop microfibre a usage court recyclée

Cartons de 4 sachets de 25 Ultimate 3D Infinite
2 Pads offerts par carton d’Ultimate 3D Infinite

Tricot a plat + tricot double face avec maille d'accroche
400 g

6g

58¢g

4,5 Ultimate 30 Infinite pour 1/2 L de solution

Découpe ultrason

0,56 dTex

-4,5 % en longueur | -0,5 % en largeur

Dans le cadre du protocole d'utilisation fourni, le produit ne cause
aucun dommage sur les surfaces

Une température de lavage basse contribue 3 la protection de
I'environnement

Laver avec une lessive appropriée a 60°C et a une température
maximale seulement si nécessaire

2. Granules
(polyester recyclé « rPET »)

1. Bouteilles plastigues usagées

Procédé de fabrication
en 4 étapes

NORME EN16615

Réduction bactériologique de 99,999 % selon |a
méthodologie de la norme EN16615 (-5,01 log).

Test réalise & l'=au distillée sur staphylocoque dore
en présence de matigre interférente.
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I Zone de contamination

Passage de lamop
Sens dumouvement

Dénombrement par dilution etindusion :
des microorganismes i

=, Bobines de fl

en rPET

4. ULTIMATE 3D INFINITE

De multiples

®  Entlérement composée de T3 polyester recychés
*  Développée pour le nettoyage des sols sans chimie
® Ecolabel nordique Swan
®  Fabrication Eurepédenne (cirarlt court)

®  Faibfe toux de relargage de micro-particules
{aatdgorie A - Low)

avantages

*  Lusage court fe plus durable = B0 lavages
* Couwvrejusque 25 m*au sol L

*®  légire (26 g) = Econome en blanchisserie .‘“ ol
* Technologie Ukimare breverde

*  Adaptable surle matére existant

@ OBJECTIFS <} buraBLE
Retrouvez la desaipiion
des 17 objectifs et citdes
de développemnent
durmble de FONL ol ;
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Etape 1

Préparer le nombre nécessaire d'Ultimate 3D Infinite dans le bac.

Etape 2  Pré-imprégner les mops en se référant au tableau ci-dessous.
i / 1121

1L TL A2 2L il 4L aL
4,5 mops 9 mops 13,5 mops 18 mops 27 mops 36 mops 72 mops
Etape 3 Lavagedes sols avec la Ultimate 3D Infinite.

.& Précéder toujours le lavage d'un balayage.

@ Fositionner e balai

sur la mop au =ol

. ® Crasr uns ressrve
Lo
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@ FAevenir vers 'entres
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=n utilisant |l réssrve
de detergance

sTART

25-30 m?
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